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Platten bis 300 mm Dicke
und 4 m Lange.

Auf modernen Anlagen fertigen wir mit engsten Toleranzen — schnell
und zuverlassig.

Egal ob Einzel- oder Serienschnitte, wir sorgen durch eine Zuschnitt-
optimierung flr geringe Verschnitte.

Die Vorteile liegen fir Sie auf der Hand!
Sie bleiben flexibel in der Fertigung, denn wir liefern:
... das richtige Material

... zum richtigen Zeitpunkt

... zur direkten Weiterverarbeitung



Bandsagen Vertikalsagen

Fiir Querschnitte , - Fiir Edelstahl
bis 1.250 mm

Vertikalsagen

Einzelstiicke oder GroB- } aus Block gesdgte Abmes-
serien fertigen wir maBgenau sungen bis zu einer Hohe
nach lhren Vorgaben. von 1.250 mm und einer Lange bis zu 4.000 mm.
lhre Vorteile: Fixformate aus Blech:
ab 12 mm - 100 mm
- Werkstoffvielfalt Werkstoffe:
- Keine Lagerkosten - 1.4301 - 1.4541

- 1.4404 - 1.4571
- 1.4529 - 1.4462
- 1.4742 - 1.4713
- 1.4828 - 1.4841

Fixformate aus Block:

- 1.4034 gegliht

- 1.4057 vergltet

- 1.4104 gegliht, US geprift

- 1.4112  gegliht

- 1.4305 l6sungsgegliht

- 1.4404 16sungsgegliht, US geprift
- 1.4571 l6sungsgegliht, US geprift
- 1.4462 16sungsgegliht, US geprift

Mit WAZ EN 10204 3.1.

Weitere Werkstoffe auf Anfrage



Wasserstrahlschneidanlagen

Fiir NE-Metalle und Edelstahl

Wasserstrahlschneidanlagen bis zu einer Dicke
von 100 mm

Wir fertigen mit engsten Toleranzen, schnell und zuver-
l&ssig Einzel- oder Serienschnitte in jeder beliebigen
Kontur.

Durch eine Schnittoptimierung sorgen wir fur
geringstmaoglichen Materialeinsatz.

Die Vorteile liegen fiir Sie auf der Hand!
Sie bleiben flexibel in der Fertigung, denn wir liefern:
... das richtige Material

... zum richtigen Zeitpunkt

... zur direkten Weiterverarbeitung

Plasmaschneidanlagen

Der Zuschnittbereich wird
abgerundet durch drei
Plasmaschneidanlagen, auf
denen wir bis zu 100 mm
starke Blechzuschnitte im maximalen Format von 3.000 x
18.000 mm schneiden kénnen.

Unterwasser-Plasmaschneidanlage

Arbeitsbereich: 2.500 x 9.000 mm

Blechdicke: 3,0 bis 70 mm

Toleranzen: AuBen/Innen

3,0 bis 35 mm -0/+2 bis 3 mm +0/-2 bis 3 mm

40 bis 55 mm  -0/+3 bis 6 mm +0/-3 bis 6 mm

60 bis 80 mm -0/+10 mm +0/-10 mm
Schnittschrage: weiter ins Plus bzw. Minus verlaufend

Hi-Focus-Plasmaschneidanlage
Arbeitsbereich: 3.000 x 18.000 mm
Blechdicke: 0,5 bis 50 mm
Toleranzen: bis 40 mm: -0/+1,5 bis 2 mm
> 40 mm: Trennschnittqualitat
Schnittschrage: weiter ins Plus bzw. Minus verlaufend

Fine-Focus-Plasmaschneidanlage

Arbeitsbereich:  3.000 x 18.000 mm

Blechdicke: 10,0 bis 100 mm

Toleranzen: in Abhangigkeit von der Blechdicke,
in Anlehnung an DIN EN 9013

Schnittschrage: weiter ins Plus bzw. Minus verlaufend



Laserschneidanlage

Die Anlage kann sowohl Edelstahl als auch Aluminium
in einem Starkenspektrum von 0,5 bis 15,00 mm
schneiden. Durch den groBen Auflagetisch von

2.500 x 15.000 mm sind auch groBformatige
Zuschnitte kein Problem.

Arbeitsbereich: 2.500 x 15.000 mm

Blechdicke: 0,5 bis 15 mm

Toleranzen: 0,5 bis 3,0 mm +/- 0,10 mm
4,0 bis 8,5 mm +/- 0,15 mm
10,0 bis 15,0 mm +/- 0,20 mm

Schnittschrage: < 1% der Materialstarke



Rohrlasertechnik

Knickverbindung

Nahtlose Rohre auch in Fixlangen Bajonett-Verbindung

Mit der neuen Rohrlasertechnik ist es nun maglich, Rohrabmessungen fiir Edelstahl

gleichzeitig mit dem maBgenauen Abschneiden von - Durchmesser: von 15 bis 140 mm

Rohren, in einem Arbeitsgang Lécher und komplexe - Quadratrohr: von 15 x 15 mm bis 120 x 120 mm
Konturen in Rohre zu schneiden. Das Laserschneiden - Rechteckrohr von 15 x 20 mm bis 140 x 100 mm
von Rohren ersetzt somit die klassischen Bearbeitungen - Wandstarke: von 0,5 mm bis 6,00 mm

wie Sagen, Bohren, Frasen, Stanzen und Entgraten. - Nutzbare Lange bei HL: 5.800 mm

Die Rohrlasertechnik ebnet somit neue Wege in - Beladungslange 3.000 bis 6.500 mm

der rohrgerechten Konstruktion. Mit Steck- und - Fertigungstoleranz: +/- 0,1 mm
Rastverbindungen werden Uber die sogenannten - Geschliffenes Rohr

Flgehilfen Montage und SchweiBarbeiten erheblich - LosgrdBen: von 1 bis 100.000 Stlck

erleichtert.

Durch innovative Laserschnitte lassen sich Rohre in
vollig neuer Art und Weise knicken und biegen.

Sprechen Sie uns an!

2D-Technik zur Fertigung von

- Bohrungen, Durchdringungen, Einsatz-
und Aufsatzverbindungen

- Freien Konturen in beliebiger Form, Anzahl, |
Kombination und GréBe I

v mm

|
Einsatz 90° Einsatz 45° Aufsatz 90° Stecken 90°
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Zertifizierung

Durch unser effizientes Qualitats-
management-System werden wir
Ihren fortwahrend wachsenden
Qualitatsanspriichen gerecht.
Bausteine des modernen Qualitats-
managements, das flr reibungslose
Arbeits- und Funktionsabldufe in den
Lagerbetrieben sorgt, sind u. a. die
Kennzeichnung und Rickverfolg-
barkeit der Produkte, detaillierte
Qualitatsaufzeichnungensowieregel-
maBige Wartungen der betrieblichen
qualitatsrelevanten Einrichtungen
und des Maschinenparks.

Unser QM-System gemaB
DIN EN ISO 9001:2008 wird durch
den Germanischen Lloyd regelméaBig
zertifiziert und UOberprift — eine
Gewahrleistung fur Sicherheit und
gleichbleibende Qualitat.

GL Systems Certification

Zertifikat

GL Systems Certiication beschainigt hisrmit, dass das Untamehmen
Max Cochius GmbH

Friedrich-Krause-Lier 16-21, D-13353 Badin
Hehenlindener Strate 6, D-8167T Minchen

Sachsenmetall Handelsgesallschaft
Werdauer Stralle 1-3, D-01063 Dresden
fiir den Geltungsbersich

Prozess- und Versorgungsdienstieistungen
Handel und Anarbeitung
- NE-Matalle, Edelstahl und Werkzesgstahl -

ein Managementsystem eingeflhr hat und anwendel.

GL Systerns Certification bestitigt, dass das Managementsystem des oben genannien Uintemehmers diberpritt
wurde und sach in Libeseinglimmung mil den Fordenungn Toigender Norm befindet:

150 9001:2008

Doeeseess Zowtifikeal setrt woraiws, dass das Unlemahmen sein Managementsystem nach der angegebenan Nom

amwendet und sufrechierii. Des wird von GL Systems Ceriication dberwacht.

Witk Loskol

Dheses Zestifikat gilt vom 10.01.2011 bis zum 13.12.2012

(GL Systems Cerfification Hub Gamnany

Zertifiicat br. Q5-036/39HH

Deeses ot it s in Verbindung mit dem Zeala 05-00EHH

(( DAKKS

Dewtsche
Akreditienungsrtelie
0-2M-16026-01.-02

Carrrareicned Liopd SE Dompirins Canta Spitesd Cenfcasee, Brootion: 14, 0-0045Y ramtug
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Cochius

Anarbeitung

Berlin

Max Cochius GmbH

Friedrich-Krause-Ufer 16-21

13353 Berlin

Tel. +49 (0)30 68290-0

Fax +49 (0)30 68290-195 Aluminium+Edelstahl
Fax +49 (0)30 68290-175 Kupfer+Messing
vertrieb.berlin@cochius.de

Dresden

Sachsenmetall HG

NL der Max Cochius GmbH
Werdauer StraBe 1-3
01069 Dresden

Tel. +49 (0)351 26626-0
Fax +49 (0)351 26626-21
vertrieb@sachsenmetall.de

Miinchen

Max Cochius GmbH
Hohenlindener Strae 6

81677 Minchen

Tel. +49 (0)89 139966-0

Fax +49 (0)89 139966-20
vertrieb.muenchen@cochius.de

www.cochius.de




